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機械セッティングチェックシート （ワーク回転）

STS （シングルチューブシステム）
技術情報

高精度な穴加工を実現するために、 加工前に下記の手順で加工設備の精度をご確認ください。

UTI0005J-A

被削材

ワーク保持機 （チャック）

ドリルヘッド ドリルチューブ

STS 設置例

オイルプレッシャーヘッド バーレスト

ベッド

ベッド

ゲージバー

ゲージバー
コレット

ワーク保持機 （チャック）

スピンドル バークランプ

バークランプ

水準器

バークランプ

チェックポイント 最大許容値
(mm)

計測値
(mm)

ベッドが前後左右方向

に平行になっているか

ワーク保持機（チャック）

の振れ幅が許容範囲内

か

ワーク保持機（チャック）

とベッドが平行か

スピンドルテーパーの

振れ幅が許容範囲内か

スピンドル端面が垂直

になっているか

スピンドルセンターライ

ンとベッドが平行になっ

ているか

左右

前後

左右

前後
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STS （シングルチューブシステム） 機械セッティングチェックシート （ワーク回転）UTI0005J-A

オイルプレッシャーヘッド

オイルプレッシャーヘッド

オイルプレッシャーヘッド スピンドル
バークランプ

バークランプ

バークランプ

スピンドル
バーレスト

ワーク保持機 （チャック）

ゲージバー

ゲージバー

ゲージバー

ワーク保持機 （チャック）

チェックポイント 最大許容値
(mm)

計測値
(mm)

オイルプレッシャーヘッ

ドとベッドが平行になっ

ているか

ワーク保持機（チャック）

とオイルプレッシャー

ヘッドのアライメントが

許容範囲内か

スピンドルとオイルプ

レッシャーヘッドのアラ

イメントが許容範囲内か

スピンドル、バーレスト、

ベッドが平行になってい

るか

スピンドル、 ワーク保

持機 （チャック）、 ベッ

ドが平行になっている

か
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